
 

 

ICS 65.040.30 

P 35 

 DB52 
贵 州 省 地 方 标 准 

DB52/T 1481—2019 

GP-C832Z 装配式钢管塑料薄膜棚     

通用技术规范 

 

 

2019 - 12 - 31 发布 2020 - 06 - 01 实施

贵州省市场监督管理局   发 布  





DB52/T 1481—2019 

I 

目  次 

前言 ................................................................................ II 

引言 ............................................................................... III 

1 范围 .............................................................................. 1 

2 规范性引用文件 .................................................................... 1 

3 术语和定义 ........................................................................ 1 

4 型号、规格 ........................................................................ 3 

5 技术要求 .......................................................................... 3 

6 检验与验收 ........................................................................ 5 

附录 A（规范性附录） 温室主要零部件技术要求.......................................... 6 

附录 B（规范性附录） 温室施工安装质量允许偏差........................................ 8 

 



 



DB52/T 1481—2019 

II 

前  言 

本标准按照 GB/T 1.1-2009《标准化工作导则 第 1部分：标准的结构和编写》给出的规则起草。  

请注意：本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。 

本标准由贵州普农温室资材有限公司提出。 

本标准由贵州省食用菌标准技术委员会归口。 

本标准起草单位：贵州普农温室资材有限公司、贵州省建材产品质量监督检验院、贵州文洋农业科

技发展有限责任公司、贵州理工学院。 

本标准主要起草人：吕文道、张广栋、单华生、雷亚、陈鹏、贺明卫、张玥、曹守刚。  
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引  言 

GP-C832Z 装配式钢管塑料薄膜棚通用技术规范是为适应贵州省以食用菌种植为主的特点和需求，

为保证产品的结构技术性能、制造和施工安装质量而制定的规范。 
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GP-C832Z 装配式钢管塑料薄膜棚通用技术规范 

1 范围 

本标准规定了 GP-C832Z 装配式钢管薄膜薄膜棚（以下简称薄膜棚）的型号、规格、技术要求、检

验与验收。 

本标准适用于 GP-C832Z 薄膜棚的制造和施工安装。满足承受基本风压 0.45 kN/m
2
、基本雪压 

0.15 kN/m
2
的要求。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 700  碳素结构钢 

GB/T 1184  形状和位置公差 未注公差值 

GB/T 1804  一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差 

GB/T 2518  连续热镀锌钢板及钢带 

GB/T 4357  冷拉碳素弹簧钢丝 

GB/T 4956  磁性基体上非磁性覆盖层 覆盖层厚度测量 磁性法  

GB/T 5267.3  紧固件 热浸镀锌层 

GB/T 13793  直缝电焊钢管 

GB/T 13912  金属覆盖层 钢铁制件热浸镀锌层  技术要求及试验方法 

GB/T 19418  钢的弧焊接头 缺陷质量分级指南 

GB/T 20202  农业用乙烯-乙酸乙烯酯共聚物(EVA)吹塑棚膜 

GB 50205  钢结构工程施工质量验收规范 

NY/T 1966  温室覆盖材料安装与验收规范 塑料薄膜 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

薄膜棚骨架 

薄膜棚骨架结构的整体。其代号用“拱棚”汉语拼音大写首字母“GP”表示。 

3.2  

薄膜棚骨架型 

薄膜棚骨架横剖面的几何形状。具有平面侧壁的薄膜棚骨架，其代号以汉语拼音大写字母“C” 

表示。 



DB52/T 1481—2019 

2 

3.3  

薄膜棚长度 

薄膜棚骨架纵向两端部钢管与地面接触部位中心线之间的距离。其代号以拉丁字母A表示。 

3.4  

薄膜棚跨度 

薄膜棚骨架两外侧壁钢管与地面接触部位中心线之间的距离。其代号以拉丁字母 B 表示。 

3.5  

薄膜棚顶高 

薄膜棚骨架顶部最高处与棚内地面基准之间的垂直距离。其代号以拉丁字母 H 表示。 

3.6  

薄膜棚肩高 

薄膜棚骨架两侧壁平面与钢管顶面中心线交线至棚内地面基准之间的垂直距离。其代号以拉丁字母

h表示。 

3.7  

拱间距 

薄膜棚骨架侧壁相邻两钢管与地面接触部位中心线之间的距离。其代号以拉丁字母 a 表示。 

3.8  

基准面 

薄膜棚内作为测量高度参数的基准面。一般进门混凝土以固定下滑道的条形基础上平面以下100 mm

的地平面为基准面。 

3.9  

风载荷 雪载荷 

薄膜棚单位面积上承受的风的压（吸）力；薄膜棚单位水平投影面积上承受雪的重量。 

3.10  

埋深 

薄膜棚拱杆一端插入基准面以下的深度。 
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4 型号、规格 

4.1 薄膜棚型号按以下规定编号： 

G P   —  C    8    32   Z 

 专用 

薄膜棚骨架钢管外径尺寸（mm） 

薄膜棚跨度尺寸(m) 

具有平面侧壁的薄膜棚骨架型代号 

薄膜棚骨架代号 

4.2 薄膜棚骨架规格应符合以下规定： 

a) 薄膜棚顶高 H=3.3 m； 

b) 薄膜棚跨度 B=8.0 m； 

c) 薄膜棚肩高 h=1.6 m； 

d) 薄膜棚拱间距 a=0.8 m； 

e) 薄膜棚长度 A=32 m～40 m。当 A＞40 m 时，中间应加斜撑。 

5 技术要求 

5.1 基本要求 

5.1.1 薄膜棚骨架为两拱杆采用拱连接管外接的“二段式”结构，其承载能力应经强度校核验算。 

5.1.2 薄膜棚结构应具有整体稳定性和局部稳定性。 

5.1.3 薄膜棚应具有良好的密封保温性能。 

5.1.4 薄膜棚的使用功能应完整。 

5.1.5 薄膜棚主要构件使用寿命应≥15 年。 

5.2 制造要求 

5.2.1 薄膜棚所有专用零部件应按规定程序批准的设计图样和技术文件的要求加工制造。 

5.2.2 薄膜棚所用材料和规格应符合设计要求和相应的产品标准规定。主要零件材料的选用应符合附

录 A 中表 A.1 的规定。 

5.2.3 薄膜棚主要构件采用碳素结构钢 Q235 的直缝电焊钢管，其化学成份应符合 GB/T 700，力学性

能、焊缝质量和尺寸规格应符合 GB/T 13793 的规定。当选用其他牌号的钢材时，应符合 5.1 和相关标

准的规定要求。 

5.2.4 薄膜棚主要构件应进行表面热镀锌处理，镀锌前后构件不允许有裂缝、夹层、烧伤及其他影响

强度的缺陷。镀锌前应清除油脂、涂层、焊渣等表面污物和杂质后进行酸洗处理。镀层质量应符合

GB/T 13912 中的规定要求，镀层厚度≥0.045 mm，并按照 GB/T 4956 规定的方法检验合格。 

5.2.5 薄膜棚所有的卡槽等连接件应选用质量符合 GB/T 2518 中的规定，锌层重量≥120 g/m²（锌层

厚度≥0.017 mm）的热镀锌钢板或钢带。 

5.2.6 薄膜棚零件的制造未注公差采用切削加工件为 GB/T 1804-m，非切削加工件为 GB/T 1804-c。未

注形位公差应符合 GB/T 1184-L 的规定。 

5.2.7 所有螺栓、螺母、垫圈等紧固件的表面应镀锌处理，其镀层质量应符合 GB/T 5267.3 的规定。 
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5.2.8 所有焊接件不应有烧穿、夹渣、未焊透和气孔等缺陷，焊接质量应符合 GB/T 19418 中 D 级（一

般级）的规定。 

5.2.9 所有冲压件应按规定工艺规范制造，冲切边和表面不允许有毛剌和压伤、划痕、裂纹等缺陷。 

5.2.10 薄膜棚主要构件在焊接、热镀锌后出现变形或损伤等应进行整形或修复。主要构件外形尺寸

的偏差应符合附录 A 中表 A.2 的规定。 

5.2.11 所有零部件应经制造企业质量检验部门检验合格，外购件和外协件应有合格证明。 

5.3 施工安装 

5.3.1 基本要求 

5.3.1.1  施工安装前应对施工现场的地理条件，周围环境和高空情况进行检查。合理确定安装基准标

高，规范安全施工。施工质量管理应符合 GB 50205 的规定要求。 

5.3.1.2  工程施工应具有该工程的薄膜棚骨架安装图或施工图，并严格按施工程序和施工图施工。 

5.3.1.3  安装前应对进场的主要构件、连接件和标准件等按发货清单核对数量，并按附录 A的规定要

求进行进场检验，对在运输、转移过程中产生变形的零部件进行校正合格，不合格零部件不允许进入安

装。 

5.3.2 薄膜棚骨架安装 

5.3.2.1  薄膜棚骨架应严格按技术文件的规定步骤和要求进行正确安装，不允许现场随意更改、钻孔

或焊接。 

5.3.2.2  拱杆插深应≥400 mm，各拱杆平面应相互平行并垂直地平面，拱形高度一致，屋面平整。 

5.3.2.3  各联接件和紧固件应安装位置正确、牢固，无漏装、松动。 

5.3.2.4  薄膜棚的门总成、卷膜器总成安装后应移动灵活、转动自如、关闭严密、无卡死现象，卷膜

轴平直。 

5.3.2.5  薄膜棚骨架安装质量应符合附录 B中表 B.1 的规定要求。 

5.3.3 覆盖材料安装 

5.3.3.1  铺膜前应对覆盖材料的质量进行检验，合格后方可进行铺膜。 

5.3.3.2  覆盖材料安装应在薄膜棚骨架安装检验合格后进行。 

5.3.3.3  薄膜棚的覆盖材料应选用质量符合 GB/T 20202 规定，厚度不小于 0.10 mm 的农用塑料薄膜。

铺膜时应将薄膜纵、横向拉紧铺平，卡具固定可靠，保持外观平整，无明显皱折、裂缝和孔洞。 

5.3.3.4  覆盖材料安装应按 NY/T 1966 规定。当覆盖膜表面带有活化剂，带有活化剂的膜面应朝内，

不允许反装。 

5.3.3.5  覆盖材料安装完成后，应保持整体密封，不允许有漏风漏雨现象。 

6 检验与验收 

6.1 进场检验 

6.1.1 进场检验以同一规格的零部件为一检验批，每批抽检应不少于2%，且不少于3件。对于数量较

大的构件，可分批检验，每一批的数量不应大于 300 件。 

6.1.2 进场检验的每一个检验项目中如有一项指标不合格，可对同批构件加倍复检，若复检合格，则

判定该批构件合格；若仍有不合格项目，则判定该批构件不合格。 

6.1.3 构件进场检验应符合附录 A 的要求。 
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6.2 施工安装检验与验收 

6.2.1 薄膜棚安装后，应以同类构件为一检验批，每批抽检不少于3%，且不少于5件。若每批数量超

过 300 件，可分批进行抽检。 

6.2.2 安装应按 5.3 的规定进行逐项检验。若有不合格项目，则应同批构件加倍抽样复检，复检不 

合格，应进行返工后重新检验，如仍达不到规定要求，应按 GB 50205 中 3.0.7 和 3.0.8 规定处理。 

6.2.3 薄膜棚安装施工质量验收应符合附录 B 的要求。 
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A  A  

附 录 A 

（规范性附录） 

薄膜棚主要零部件技术要求 

A.1 GP-C832Z装配式钢管塑料薄膜棚主要零件用材应达到表A.1 的要求。 

表A.1 薄膜棚主要零件用材要求 

零件名称 材料规格 技术要求 

拱杆 

纵拉杆 

斜撑 

棚头立柱 

直缝焊管Φ32×1.5/Q235 

材质符合 GB/T 700 

镀锌层质量符合 GB/T 13912 

镀锌层厚度≥0.045 mm 

钢管外径允许偏差：±0.30 mm 

钢管壁厚偏差为：±0.10 mm 

卷膜杆 

地拉杆 

直缝焊管Φ22×1.2/Q235 
钢管壁厚偏差为：±0.10 mm 

其余同上 

拱连接管 直缝焊管Φ37×1.2/Q235 
钢管壁厚偏差为： ±0.10 mm 

其余同上 

卡槽 热镀锌薄钢板 0.7/ DX51D+Z   

厚度偏差：±0.05 mm 

镀层重量≥120 g/m²（镀层厚度≥0.017 mm） 

表面质量符合 GB/T 2518 

管槽固定卡 

楔形卡 
热镀锌薄钢板 1.5/ DX51D+Z   

厚度偏差：±0.11 mm 

其余同上 

管管固定卡 热镀锌薄钢板 1.2/ DX51D+Z 
厚度偏差：±0.09 mm 

其余同上 

钢丝夹 碳素弹簧钢丝￠3-C 级 符合 GB/T 4357 
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A.2 主要构件外形尺寸的允许偏差应达到表A.2 的要求。 

表A.2 主要构件外形尺寸的允许偏差                     

项目 允许偏差/mm 图例 检验方法 

表面局部变形（δ） 0.02b 

bb

δ

 

游标卡尺检查 

端面切斜度（e） 2.0 d
e

 

直角尺和钢尺检查 

弯曲矢高（Δ） L/1000，且不大于 5 

Δ

L

 

采用垂球吊线和钢尺检查

弯曲成型的管件（Δ） ±5.0 R

 

弧形样板检查 

注1：δ—局部变形的纵向测量值，单位为毫米（mm）； 

注2：b —局部变形的测量标距，取变形所在面的宽度，圆管取直径，单位为毫米（mm）； 

注3：d —圆管直径或端面长边尺寸，单位为毫米（mm）； 

注4：L —构件长度，单位为毫米（mm）。 

 



DB52/T 1481—2019 

8 

B  B  

附 录 B 

（规范性附录） 

薄膜棚施工安装质量允许偏差 

B.1 GP-C832Z装配式钢管塑料薄膜棚施工质量应符合表B.1 的规定。 

表B.1 薄膜棚施工安装允许的偏差           

项目 允许偏差/mm 图例 检验方法 

全长内对角线长度差 

│L1-L2│ 
≤100 

L1 L2

A

B

 

钢尺或激光测距仪测量 

骨架拱杆平面垂直度

（Δ） 
≤20 

Δ

 

采用经纬仪或拉线和钢尺检查 

水平拉杆弯曲矢高 

（Δ） 
≤10 

Δ

L

采用垂球吊线和钢尺检查 

薄膜棚长度（A） ±30 

拱间距（a） ±15 
A

a a a a

 

分别在两侧面拱杆下部和上部取两组

测点，采用钢尺或激光测距仪测量 

顶 高（H） ±15 

肩高（h） ±10 

跨度（B） ±20 

B

h

H

 

在两山墙端面取点测量，采用钢尺或

激光测距仪测量 

屋面整体平面（直线）度

（Δ） 

A/500 

且不大于 30 

Δ

 

每个屋面至少测三条线，采用拉线和

钢尺检查 

卷膜轴直线度（Δ） 
A/500 

且不大于 100 

 

在卷膜过程中任意暂停一次，用拉线

和钢尺检查△值 

注：如使用方对薄膜棚有特殊要求，可根据实际使用需要对薄膜棚配套设施做出相应改进。 

_________________________________ 
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